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Фосфогрунт
Фосфатирующий 
быстросохнущий грунт по металлу
прямо на ржавчину
· холодное фосфатирование металла

· содержит преобразователь ржавчины
· локализует подпленочную коррозию

· совместимость со всеми типами ЛКМ

· повышенная адгезия к металлам

· наносится прямо на ржавчину

· быстросохнущий

· влагостойкий

Фосфогрунт – антикоррозионный быстросохнущий фосфатный грунт для черных и цветных металлов на основе смеси синтетических смол, коррозионностойких пигментов и преобразователя ржавчины в органических растворителях.
Фосфогрунт предназначен для грунтования металлических поверхностей из углеродистых и нержавеющих сталей, алюминиевых, магниевых и титановых сплавов, работающих при температуре до +130°С.
Фосфогрунт вступает в химическую реакцию с продуктами коррозии и образует слой нерастворимых соединений металла, повышает адгезию покрытия к металлу и многократно замедляет развитие подпленочной коррозии.
Может применяться как при первичной окраске (в том числе для обработки сварных швов), так и по плотно держащейся ржавчине с толщиной продуктов коррозии до 70 мкм. Возможно также применение по стеклопластику и керамике с целью повышения адгезионных характеристик финишных покрытий.

Грунтовка обеспечивает адгезионную прочность, противокоррозионную стойкость, влагостойкость и химическую стойкость системы лакокрасочного покрытия. Обладает хорошей укрывистостью, легко полируется, перекрывается любыми типами ЛКМ.

Рекомендуется использовать при проведении ответственных окрасочных работ.

Фосфатирующая грунтовка Фосфогрунт рекомендуется к использованию при проведении ответственных окрасочных работ в системах антикоррозионной защиты с эмалями:

· Нержахим «3 в 1» SPRINT - химстойкая грунт-эмаль по металлу,

· Нержамет - краска по металлу и ржавчине "3 в 1",

· Сереброл - алюминиевая водостойкая эмаль по металлу,

· Термоксол «3 в 1» SPRINT - термостойкая эмаль для металла,

· Быстромет - быстросохнущая грунт-эмаль по металлу и ржавчине "3 в 1",

· Полимерон - глянцевая уретановая спецэмаль по металлу,

· Нержапласт «DECOR» - краска по металлу "жидкий пластик",

· Молотекс - декоративная молотковая эмаль для металла,

· Цикроль - грунт-эмаль по оцинковке,

так и в качестве самостоятельного межоперационного покрытия (в атмосферных условиях). В межоперационном цикле окраски грунт надежно защищает металл на срок до 12 месяцев (при хранении в помещении или на открытом воздухе под навесом, влажность воздуха до 95%).
Применение
Фосфатирующий грунтовочный состав Фосфогрунт применяется для получения долговременной антикоррозионной защиты:

· поверхностей строительных металлоконструкций;
· ангаров;
· трубопроводов;
· мостов и гидросооружений;
· эстакад и платформ;
· железнодорожного транспорта;
· сельскохозяйственной техники;
· строительных транспортных средств
а также любых изделий из металла, эксплуатируемых в условиях агрессивной промышленной атмосферы умеренного, тропического и холодного климатов.
ИНСТРУКЦИЯ ПО НАНЕСЕНИЮ
	Подготовка

	Металл очистить от остатков старого лакокрасочного покрытия, коррозии и грязи в соответствии с ГОСТ 9.402. Замасленные поверхности следует обезжирить. Поверхность подготовить до степени Sa2, St3 по МС ISO 8501. При окраске подвижного состава, металлоконструкций подверженных постоянному воздействию агрессивных сред, рекомендуется подготовка металла не хуже Sa 2,5 по МС ISO 8501.  

	Тщательно перемешать строительным миксером или низкооборотистой дрелью 
с насадкой до однородного состояния (не менее 2 мин).

	Состав наносить в 1 или 2 слоя, кистью, валиком, воздушным распылением на сухую очищенную от грязи, пыли, масел, старой отслоившейся краски и рыхлой ржавчины поверхность.

	Для исключения конденсации влаги, температура окрашиваемой поверхности должна быть на 3°С выше точки росы.

	Температура проведения работ, не ниже
	-10°С

	Относительная влажность, не более
	85%

	Обезжиривание поверхности
	Спецобезжириватель ОМ-01С

	Разбавление, очистка оборудования
	Р-Универсал

	Нанесение
	Разбавление

	Кисть/валик
	Не более 5%

	Для получения грунтовочного слоя (в сухом виде) 45-55 мкм «за один проход», грунт-эмаль наносить без добавления разбавителей. При нанесении в 2 слоя или нанесении финишной эмали выдержать интервал межслойной сушки 30-35 минут при температуре (20±2)°С.

	Пневматическое распыление

- диаметр сопла 1.4 – 1.7 мм

- давление 2-4 бар
	Не более 5% 

	Для получения грунтовочного слоя (в сухом виде) 45-55 мкм «за один проход», при использовании метода воздушного распыления, необходимо использовать диаметр сопла 1.7-2.0 мм. При нанесении в 2 слоя или нанесении финишной эмали выдержать интервал межслойной сушки 30-35 минут при температуре (20±2)°С.


	Толщина мокрой пленки, мкм
	Толщина сухой пленки, мкм
	Теоретический расход, г/м2
	Время высыхания «от пыли», (20±2)°С, ч
	Время высыхания 
до ст.3, (20±2)°С, минут

	100
	45-55
	120-150
	15
	30


ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
	Наименование показателя
	Значение

	Технические условия 
	20.30.12-039-01524656-2020

	Основа материала
	Акриловая модифицированная смола, функциональные добавки, растворитель

	Внешний вид пленки
	Однородная матовая поверхность

	Готовый состав

	Объем сухого остатка, %
	37-43

	Условная вязкость по В3-4, с
	30-60

	Степень перетира, мкм, не более
	40

	Цвет покрытия
	Зеленый

	Время высыхания до степени «от пыли» при t (20,0±0,5)°С, мин, не более
	15

	Время высыхания до степени 3 при t (20,0±0,5)°С, мин, не более
	30

	Адгезия, балл, не более
	1

	Окончательный набор прочности, сут.
	24 часа

	Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей при температуре (20±2)°С

	3%-го раствора хлорида натрия, ч, не менее
	24

	машинного масла, ч, не менее
	24

	воды, ч, не менее
	24

	Прочность пленки

	При ударе, мм, не более
	50

	При изгибе, мм, не более
	1


Безопасность
Работы по нанесению грунтовки, проводить в проветриваемом помещении. При проведении работ рекомендуется пользоваться защитными очками, перчатками, средствами защиты дыхания. При попадании материала в глаза промыть большим количеством воды!

Условия хранения
Не нагревать. Беречь от огня. Состав хранить в закрытой заводской таре, предохраняя от действия тепла и прямых солнечных лучей при температуре от -30 до +40 °С.
Гарантийный срок хранения в заводской упаковке —12 месяцев со дня изготовления.

Тара
Тара 20 кг 

Внимание! 
· Поставляется в литографированной таре! 
· Этикетка оснащена защитными элементами от подделок!
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